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(57) Abstract 

PROBLEM TO BE SOLVED: To obtain a woody 
decorative board which has an a ppearan ce dose to 
natural wood and good water resistance. 

SOLUTION: A decorative base board is manufactured by 
a process in which a thin-walied medium specific gravity 
fiber board 2 in which the surface and the back are 
formed to be a low density layer 2a and a high density 
layer 2b respectively is laminated on a woody substrate 
1 such as plywood with the iow density layer side 
directed 1d ihe surface. A decorative sheet 3 of a 
synthetic resin film on which a grain pattern Is printed 
is laminated on ihe base board and subjected to 
embossing along the grain pattern, in this process, ihe 
low density layer 2a of the fiber board 2 is well 
adapted to the embossing so that sharp, deep embossing 
can be performed without breaking the decorative sheet 
3. After that, the embossed part 4 Is stained to form a 
beautiful conduit pattern along the grain pattern. 
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(54) [Titel der Erfindung] Verfahren zur Herstellung einer 
holzigen dekorativen Platte 

(57) [ Zusammenf as sung] 

[Aufgabe] Herstellung einer holzigen dekorativen Platte, 
dessen Aufteres dem des Naturholzes ahniich ist und die eine 
ausgezeichnete Wasserbestandigkeit aufweist. 

[MaBnahme zur Losung der Aufgabe] ETne dunnwandige 
mitteldichte Faserplatte, die so aufgebaut ist, dass ihre 
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V-erder- und Ruekseifce jeweils. eine Ni edr igdi cht e s eh ich t und 
eine Hochdichteschicht darstellen, wird im Zustand, in dem die 
Seite der Niedrigdichteschicht der Oberflache zugewandt ist, 
auf ein holziges Substrat wie z.B. Sperrholz geklebt, urn eine 
dekorative Auf lageplatte herzustellen. Auf diese dekorative 
Auf lageplatte wird ein dekoratives Papier, das aus einem 
Kunstharzfilm, auf dem die Maserung gedruckt ist, besteht, 
geklebt und danach wird der Gegenstand entlang der Maserung 
gepragt (embossed) . Dabei weist die Niedrigdichteschicht der 
mitteldichten Faserplatte gute Vertraglichkeit gegenliber der 
Bearbeitung durch Pragen. (embossing) auf, sodass die Bildung 
von scharferen, tieferen gepragten Stellen ohne Beschadigung 
des dekorativen Papiers ermoglicht werden kann. Danach werden 
die gepragten Stellen (embossed part) mit Holzbeize (stain) 
behandelt, um ein schones Leitungsrohrmuster (conduit pattern) 
entlang der Maserung auszubilden. 

[Umf ang der Ansprtiche] 

[Anspruch 1] Verfahren zur Herstellung einer holzigen 
dekorativen Platte, dadurch gekennzelchnet, dass auf die 
Oberflache eines holzigen Substrats eine mitteldichte 
Faserplatte, die so aufgebaut ist, dass deren vorderseitige 
Schicht eine niedrigere Dichte und deren riickseitige Schicht 
eine hohere Dichte aufweisen, und eine Dicke von unter 3 mm 
hat, schichtweise geklebt wird, sodass die Ruckseite hoherer 
Dichte der o.g. Faserplatte der Oberflache des holzigen 
Substrats zugewandt ist, um eine dekorative Auf lageplatte 
auszubilden. Nachdem auf die Oberflache der o.g. dekorativen 
Auf lageplatte ein dekoratives Papier, auf dem die Maserung 
gedruckt ist, aufgeklebt und dem Bearbeitungsprozess durch 
Pragen zugefuhrt wurde, werden die gepragten Stellen mit 
Holzbeize behandelt (wood stain) 

[Anspruch 2] Verfahren zur Herstellung einer holzigen 
dekorativen Platte nach Anspruch 1, dadurch gekezmzelclmet, 

dass durch das Pragen (embossing) und die Behandlung mit 



Holzbeize (staining) ein schones L-eitungsrohrimaster (conduit 
pattern) entlang der Maserung auf dem dekorativen Papier 
erzeugt wird. 

[Anspruch 3] Verfahren zur Herstellung einer holzigen 
dekorativen Platte nach Anspruch 1, dadnrch gekennzelchnet, 
dass die mitteldichte Faserplatte so aufgebaut ist, dass die 
ungefahr 0,5 mm dicke Faserschicht auf der Vorderseite der 
vorgenannten Faserplatte eine durchschnittliche Dichte von 0,5 
~ 0,75 aufweisen kann. 



[Erlauteriing der Erf inching im Einzeinen] 
[0001] 

[Gewerbliches Anwendungsgebiet] Die vorliegende Erfindung 
bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung einer .holzigen 
dekorativen Platte, die .zur Verwendung als Bauitiaterial, 
insbesondere Fullbodenplatte, geeignet ist, deren AuJieres dem 
des Naturholzes ahnelt und die eine ausgezeichnete 
Wasserbestandigkeit auf weist • 
[0002] 

[Stand der Technik] Urn eine holzige dekorative Platte, deren 
Oberflache mit einer Maserung versehen ist, herzustellen, sind 
bisher verschiedene Verfahren bekannt. So gibt es ein 
L chemisches Verfahren, nach dem auf die Oberflache eines aus 

Holzwerkstof f wie z.B. Sperrholz bestehenden Substrats ein 
dekorativer Film mit auf gedruckter Maserung aufgeklebt wird, 
wobei auf dieser Oberflache mithilfe einer Tinte, der ein 
Schaumungsmi-ttel zugesetzt ist, oder einer die Erhartung 
unterdruckenden Tinte, der ein Erhartungsinhibitor zur 
Unterdruckung der Erhartung der Anstrichschicht zugesetzt ist, 
ein Leitungsrohrmuster (conduit pattern) hergestellt wird, 
damit die Maserung auf dem dekorativen Film noch mehr dem 
AufJeren des Naturholzes ahneln kann. Nach einem weiteren 
bisher bekannten, physikalischen Verfahren wird durch Pragen 
(embossing) mittels Prageplatte, . Pragewalze oder Pragefilm ein 
Leitungsrohrmuster hergestellt. 

[0003] Bei der obigen dekorativen Platte, die durch direktes 
Aufkleben eines dekorativen Films auf die Oberflache des 
Sperrholzes oder eines ahnlichen Holzwerkstof fs treten die 
Probleme auf, daiss sich infolge einer Ausdehnung und 
Schrumpfung im Zuge der Absorption und Ausstromung von 
Feuchtigkeit feine Risse auf der Oberflache bilden, urn die 
dekorative Eigenschaft zu beeintrachtigen, wahrehd beim 
Einsatz der o.g. dekorativen Platte als Fuftbpdenplatte, wenn 
sie einer lokalen Belastung durch Beine von schweren Mobeln 
oder herunterf allenden Gegenstanden ausgesetzt wird, 




Unebenheiten auf der Oberflache entstehen Oder infolge einer 
Gleitbelastung durch einen mit Caster ausgeriisteten Wagon die 
Oberflache der dekorativen Platte beschadigt wird. Urn solche 
Probleme zu losen, wird auf die Oberflache des holzigen 
Materials eine mitteldichte Faserplatte {wortlich: Faserplatte 
von mittlerem spezlfischem Gewicht) aufgeklebt, um auf deren 
Oberflache einen dekorativen Film auf zubringen. 
[0004] 

[Zu behebende Nachteile des Stands der Technik] Qoch ist das 
Verfahren zur Herstellung von Leitungsrohrmustern durch das 
oben beschriebene chemische Pragen (embossing) mit dem 
Nachteil verbunden, dass das durch chemisches Pragen 
herzustellende Leitungsrohrmuster zwar zur Harmonisierung mit 
der auf dem dekoraktiven Platte auf gedruckten Maserung 
gebracht werden kann, aber die Scharfe, durch die sich die 
Maserung auszeichnet, durch chemisches Pragen nicht 
hergestellt werden kann, Wclhrend der zusatzliche Nachteil 
darin besteht, dass die Dicke des Anstrichf ilms zu dunn ist, 
um keinen dekorativen Effekt entfalten zu konnen. 
[0005] Nach der physikalischen Bearbeitung mithilfe einer 
Prageplatte kohrien zwar gepragte Stellen mit scharferen 
tieferen Konturen ermoglicht werden r aber die Verpressung muss 
mit einem hohen Pressdruck langsam stattfinden, um die Bildung 
von Rissen usw. zu vermeiden, wenn der dekorative Film, der 
auf die Oberflache eines wie oben beschriebenen 
Mehrlagenmaterials, das aus dem Holzmaterial und der 
mitteldichten Faserplatte besteht, aufgeklebt worden ist, 
gepragt wird, da gewohnlich beim Herstellen einer 
mitteldichten Faserplatte deren Vorder- und Rtickseite als 
harte Schicht hoher Dichte (spezif isches Gewicht ca. 1,0 - 
1,1) ausgebildet werden. Somit verschlechtert sich die 
Produktivitat . Daruber hinaus wird bei der Bearbeitung durch 
Pragen, das auf die Bildung von scharferen Kanten der 
gepragten Stelle abzielt, der dekorative Film an diesen Kanten 
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besGhad-igt, um nic-ht n-ur die dekorative Eigensehaf t > so-ndern 
auch die Wasserbestandigkeit zu beeintrachtigen. 
[0006] Urn den oben beschriebenen Problemen Rechnung zu tragen, 
kam die vorliegende Erfindung zustande und zielt darauf ab, 
ein Verfahren zur Herstellung einer holzigen dekorativen 
Platte, deren Aufleres dem des Naturholzes sehr ahnlich ist und 
die einen guten dekorativen Effekt sowie gute Wasserf estigkeit 
und Formbestandigkeit, ferner eine ausgezeichnete mechanische 
Festigkeit aufweist, zu liefern. 
[0007] 

[MaBnahme zur Losung der Aufgabe] Um das obige Ziel zu 
erreichen, ist das erf indungsgemafle Verfahren zur Herstellung 

( > ; einer holzigen dekorativen Platte dadurch gekennzeichnet , dass 
auf die Oberflache eines holzigen Substrats eine mitteldichte 
Faserplatte, die so aufgebaut ist, dass deren vorderseitige 
Schicht eine niedrigere Dichte und deren ruckseitige Schicht 
eine hohere Dichte aufweisen, und eine Dicke von unter" 3 mm 
hat, schichtweise geklebt wird, sodass die o.g. Faserplatte 
mit der Ruckseite hoherer Dichte der Oberflache des holzigen 
Substrats zugewandt ist, um eine dekorative Auf lageplatte 
auszubilden. Nachdem auf die Oberflache der o.g. dekorativen 
Auflageplatte ein dekoratives Papier, auf dem die Maserung 
gedruckt ist, aufgeklebt und dem Bearbeitungsprozess durch 

( ) Pragen zugefuhrt wurde, werden die gepragten Stellen mit 

Holzbeize behandelt (wood stain) . 

[0008] Bei dem wie oben beschriebenen Verfahren zur 
Herstellung einer holzigen dekorativen Platte ist die mit 
Anspruch 2 zusammenhangende Erfindung dadurch gekennzeichnet, 
dass durch das Pragen (embossing) und die Behandlung mit 
Holzbeize (staining) ein schemes Leitungsrohrmuster (conduit 
pattern) entlang der Maserung auf dem dekorativen Papier 
gebildet wird. Das Kennzeichen der Erfindung im Zusammenhang 
mit Anspruch 3 besteht darin, dass die auf der Oberflache des 
holzigen Substrats geklebte mitteldichte Faserplatte so 
aufgebaut ist, dass die ungefahr 0,5 mm dicke Faserschicht auf 




der Vbrderseite der vorgenannterl Faserplatte eine 

durchschnittliche Dichte von 0,5 - 0,75 aufweisen kann. 

[0009] 

[Ausfiihrungsform der Erfindung] Im Folgenden wird eine 
Ausfiihrungsf orm der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme 
auf die beiliegenden Zeichnungen erlautert. Zunachst wird auf 
die Oberflache eines holzigen Substrats 1 eine mitteldichte 
Faserplatte 2 mit einer Dicke von uber 1 mm und unter 3 mm 
schichtweise geklebt, urn eine decorative Auf lageplatte A 
herzustellen. Als das holzige Substrat 1 werden Sperrholz, 
Spanplatten (einschlieftlich mitteldichter Faserplatten) , 
Holzwerkstof f e wie z.B. lamelliertes Holz (laminated lumber) 
usw. eingesetzt, wobei zur Ausbildung eines Fufibodenmaterials 
gewohnlich holzige Substrate 1 mit Dicken von 2,3 - 25 mm zum 
Einsatz gelangen. 

[0010] Als die mitteldichte Faserplatte 2, die auf die 
Oberflache des. holzigen Substrats 1 aufzubringen ist, wird 
nicht eine gewohnliche mitteldichte Faserplatte, die so 
aufgebaut ist, dass deren vorderseitige und ruckseitige 
Schichten die Hochdichteschicht darstellen, sondern eine 
solche mitteldichte Faserplatte 2 eingesetzt, die so aufgebaut 
ist, dass deren vorderseitige Schicht eine niedrigere und 
deren ruckseitige Schicht eine hohere Dichte aufweisen. Dm 
eine derartige mitteldichte Faserplatte 2 herzustellen, kann 
die eine Seite einer gangigen mitteldichten Faserplatte, die 
so aufgebaut ist, dass deren vorderseitige und ruckseitige 
Schichten eine hohere Dichte aufweisen, wahrend die innere 
Schicht eine niedrigere Dichte hat, abgeschabt werden, aber 
wenn die mitteldichte Faserplatte, deren vorderseitige und 
ruckseitige Schichten eine hohere Dichte haben, in der Mitte 
in Dickenrichtung mithilfe eines Messers in zwei Teile auf der 
Vorder- und Riickseite geteilt wird, konnen zwei dunnwandige 
mitteldichte Faserplatten 2 effizi en t gewonnen werden, die 
sich durch eine Dichteneigung, die von der einen Seite der 
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Schicht hoherer Dichte auf die andere Seite der Schicht 
niedrigerer Dichte verlauft, kennzeichnen. 

[0011] Auf diese Weise wird eine dekorative Auf lageplatte A 
hergestellt, indem die mitteldichte Faserplatte 2, die so 
aufgebaut ist, dass deren vorderseitige Schicht eine Schicht 
2a niedrigerer Dichte und deren riickseitige Schicht eine 
Schichte 2b hoherer Dichte darstellen, schichtweise auf die 
Oberflache des holzigen Substrats 1 so aufgeklebt wird, dass 
die Ruckseite der o.g. mitteldichten Faserplatte, die die 
Hochdichteseite darstellt , der Oberflache des holzigen 
Substrats 1 zugewandt ist, Wenn die mitteldichte Faserplatte 2 
auf die Oberflache des holzigen Substrats 1 so geklebt wird, 
[ - dass die Niedrigdichteschicht 2a auf die Vorderschichtseite 

gerichtet wird, so liegt es daran, dass Riicksicht darauf 
genommen wird, dass, wenn auf die obige Niedrigdichteschicht 
2a ein spater naher zu erlauterndes dekoratives Papier 3 
geklebt wird und daran anschlieliend die Bearbeitung durch 
Pragen durchgefuhrt wird, keine Briiche im dekorativen Papier 3 
verursacht werden, trotzdem beim Pragen scharfere tiefere 
Kant en gebildet werden. Deshalb wird die mitteldichte 
Faserplatte 2 so auf die Oberflache des holzigen Substrats 1 
mehrschichtig geklebt, dass die Hochdichteseite auf die 
Ruckseite gerichtet wird, wahrend die Niedrigdichteschicht 2a 

( v . . der Bearbeitung durch Pragen unterzogen wird. Da jedoch auch 

bei der Niedrigdichteschicht 2a, wenn das durchschnittliche 
spezifische Gewicht der ca. 0,5 mm dicken Faserschicht in 
deren vorderseitiger Schicht 0,75 iiberschreitet, die Gefahr 
bestehen kann, dass im auf die Oberflache geklebten 
dekorativen Papier 3 Briiche bei der Bearbeitung durch Pragen 
(embossing) hervorgeruf en werden konnen, urn negative Einfliisse 
auf die Leistung und das Muster auszuiiben, wird die 
mitteldichte Faserplatte so aufgebaut, dass das 

durchschnittliche spezifische Gew icht der obigen ca. 0,5 mm 

dicken Faserschicht zwischen 0,50 und 0,75 liegt. Obrigens: 
Liegt das durchschnittliche spezifische Gewicht unter 0,50, so 
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efweist slch die Harte der Oberf lache nicht als ausreichend, 
was zur Folge hat, dass trotz der Bearbeitung des dekorativen 
Papiers 3 durch Pragen keine vorgesehene Leistung erzielt 
werden kann. 

[0012] Nachdem wie oben beschrieben die dekorative 
Auf lageplatte A hergestellt ist, wird auf die Oberf lache der 
Niedrigdichteschicht 2a in der mitteldichten Faserplatte 2 auf 
dieser dekorativen Auf lageplatte A ein dekoratives Papier 3, 
auf dem die Maserung gedruckt ist und die aus einem 
Kunstharzblatt oder -film besteht und wasserfest ist, geklebt, 
daran anschliefiend werden die gepragten Stellen, die sich von 
der Oberflache dieses dekorativen Papiers 3 durch dieses 
hindurch in die Oberf lachenschicht der mitteldichten 
Faserplatte 2 reichen, entlang der Maserung des dekorativen 
Papiers 3 ausgebildet, bevor auf die gepragte Stelle 4 eine 
Holzbeize (stain) , die durch Verdiinnung einer oligen Farbe lind 
eines Pigments im Losungsmittel zubereitet wird, aufgebracht> 
wie in Fig, 2 gezeigt, urn die gepragten Stellen mit Holzbeize 
zu farben, damit durch Ausbildung dieser mit der mit Holzbeize 
behandelten Schicht 5 versehenen, gepragten Stellen 4 das 
Leitungsrohrmuster (conduit pattern) erzeugt werden. 
[0013] Der Prageprozess wird mithilfe einer Prageplatte oder - 
walze, auf welcher mehrere Vorsprunge zur Herstellung eines 
Leitungsrohrmusters entlang der auf dem dekorativen Papier 3 
gedruckten Maserung ausgebildet sind, durch Verpressung der 
dekorativen Papieroberf lache auf der dekorativen Auf lageplatte 
A durchgef lihrt, wahrend die Behandlung der gepragten Stelle 
mit Holzbeize so erfolgt, dass mittels Reverse-coater , Doctor- 
blade oder Wiping machine etc. die dunkle Holzbeize auf die 
gepragte Stelle 4 aufgetragen wird, urn durch diese Farbung 
eine dekorative Platte, die ein dem Naturholz sehr ahnliches 
Holzgefuhl erweckt, herzustellen. 

[0014]. Als Methode zum Aufbringen der Holzbeize (stain) auf 
die im dekorativen Papier 3' der dekorativen Auf lageplatte A 
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vorhandene, gepragte Stelle 4 kann jedes der im Folgenden a Is 
(1) ~ (2) angegebenen Verfahren angewandt werden: 

(1) Nachdem auf die Oberflache der dekorativen 
Auf lageplatte A das dekorative Papier 3, auf dem die 
pbige Maserung gedruckt ist, geklebt wurde, wird 
dieses dekorative Papier 3 dem Prageprozess zugefuhrt 
und danach findet die Behandlung mit der Holzbeize 
statt - 

(2) Nachdem auf die Oberflache der dekorativen Platte A 
das dekorative Papier 3 mit der obigen gedruckten 
Maserung geklebt wurde, wird auf diese Oberflache ein 
Einlassmittel (sealer) aufgebracht und nach Trocknung 
der betreffenden Anstrichschicht werden die Pragung 
und Behandlung mit der Holzbeize nacheinander 
durchgefuhrt . 

(3) Auf der Oberflache des dekorativen Papiers 3, auf dem 
die Maserung gedruckt ist, wird zuvor eine aus 
Einlassmittel hergestellte Beschichtung angebracht, 
und nachdem dieses dekorative Papier 3 auf die 
Oberflache deir dekorativen Auf lageplatte A geklebt 
wurde, werden die Pragung und Behandlung mit der 
Holzbeize nacheinander durchgefuhrt. 

(4) Nachdem auf die Oberflache der dekorativen Platte A 
das dekorative Papier 3 mit der obigen gedruckten 
Maserung geklebt wurde, wird der Gegenstand dem 
Prageprozess (embossing) zugefuhrt, bevor die 
Oberflache mit Einlassmittel angestrichen und diese 
Anstrichschicht gehartet werden. Daran anschliefiend 
findet die Behandlung mit der Holzbeize statt. 

[0015] Obrigens: Urn das Oberf lachenvermogen der dekorativen 
Platte weiter zu verbessern, kann auf die Oberflache der nach 
dem obigen Verfahren hergestellten dekorativen Platte eine 
Klarlackdeckschicht (clear coat) auf getragen werden, wobei derh 
Anstrichmittel . ein Schmiermittel zugesetzt werden darf. Ferner 
besteht eine weitere Moglichkeit darin, dass auf der Vorder- 

10 



uri'd Ruckseite des holzigen Substrats 1 die obige mitteldichrte 
Faserplatte 2 schichtweise geklebt und auf die 
Niedrigdichteschicht 2a das dekorative Papier 3 geklebt und 
daran anschlieftend das dekorative Papier 3 auf der Vorder- und 
Ruckseite des holzigen Substrats dem Prageprozess und dem 
Prozess zur Behandlung mit Holzbeize zugefiihrt werden. Im 
Folgenden werden konkrete erf indungsgemafte Ausfiihrungs- und 
Vergleichsbeispiele gezeigt. 
[0016] 

[Ausfuhrungsbeispiele] [Ausf uhrungsbeispiel 1] Eine 

mitteidichte Faserplatte mit einer Dicke von 3 mm wurde etwa 
in der Mitte in Dickenrichtung mithilfe eines Messers in zwei 
Teile auf der Oberf lachenseite und Ruckseite gespalten, urn 
zwei extrem dunnwandige (1,5 mm) mitteidichte Faserplatten zu 
erhalten, deren eine Seite die Niedrigdichteschicht mit einem 
spezifischen Gewicht von 0,6 und deren andere Seite die 
Hochdichteschicht mit einem spezifischen Gewicht von 0,9 
darstellten. Die Ruckseite einer dieser mitteldichten 
Faserplatten, deren Niedrigdichteschicht auf die Oberflache 
gerichtet wurde, wurde auf die Oberflache eines 9 mm dicken 
Sperrholzes mithilfe eines Klebstoffs geklebt, urn eine 
dekorative Auf lageplatte herzustellen. Daran anschlieftend 
wuirde auf die Oberflache dieser dekorativen Auf lageplatte ein 
Klebstoff aus Vinylazetat in einer Menge von ca.65 g/m 2 
aufgetragen und mittels eines Trockenapparats von 105 °C 20 sec 
luftgetrocknet, bevor ein dekoratives Papier von 23 g/m 2 , auf 
dessen Oberflache die Eichenmaserung gedruckt war, mithilfe 
einer Kaschiermaschine geklebt wurde. Danach wurde die 
Formflache einer Prageplatte, auf der die Unebenheiten der 
Eichenmaserung nachgebildet waren, auf die Oberflache des 
dekorativen Papiers angebracht und bei 120 °C 20 Minuten 
verpresst, um die gepragten Stellen entlang der obigen 

. qedruckten Eichenmaserung auszubilde n, 

[0017] Nach Abkuhlung wurden mit Hilfe einer 
Wischbeschichtungsmaschine (wiper machine) nur die 
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• Vertiefungen an den gepragten Stellen mit einer dunkelbra-unen 
Holzbeize gefarbt (wood stain) und getrocknet. Danach wurde 
ein Urethanklaranstrichstof f , dem als Schmieirmittel White 
alumina in 10 Gew.% zugesetzt war, auf die gesamte Oberflache 
des dekorativen Papiers aufgetragen. Die so hergestellte mit 
der Maserung versehene, holzige dekorative Platte wies 
tiefere, scharfere Vertiefungen auf, die die durch die 
gepragten Stellen und Farbung mit Holzbeize (wood stain) 
hervorgehoben.en Leitungsrohrlocher nachbildet en , und zeichnete 
sich durch ein Aufteres aus, das dem des Natureichenholzes, 
dessen Oberflache durch Wischbeschichtung (wiping coating) 
behandelt wurde, sehr ahnlich war. Die Leistung der obigen 

L dekorativen Platte als Fuftbodenmaterial bestand die Kriterien 

von F-Type nach dem JAS-Standard fur Bodenbelage. 
[0018] [Ausfuhrungsbeispiel 2] Eine 5 mm dicke mitteldichte 
Faserplatte, deren vorderseitige und riickseitige Schicht, von 
der Vorderseite und Ruckseite gesehen, bis zu einer Dicke von 
0,5 mm reichten und ein durchschnittliches spezif isches... 
Gewicht von ca.1,0 aufwiesen, wurde gefrast, urn ca. 2 mm von 
der einen Seite abzutragen, sodass eine mitteldichte 
Faserplatte gewonnen wurde, deren Oberf lachenschicht , die von 
der gefrasten Seite gesehen 0,5 mm dick war, ein 
durchschnittliches spezif isches Gewicht von 0,7 hatte. Diese 

Q) mitteldichte Faserplatte 2 wurde auf die Oberflache einer 9 mm 
dicken mitteldichten Faserplatte mittels eines Klebstoffs so 
geklebt, dass ihre gefraste Flache die Oberflache darstellt, 
urn eine dekorative Auf lageplatte herzustellen. Auf die 
Oberflache dieser dekorativen Auf lageplatte wurde einerseits 
in Anlehnung an das obige Ausf iihrungsbeispiel 1 ein 
dekoratives Papier, auf dem die Eichenmaserung gedruckt war, 
geklebt, wahrend andererseits die gepragten Stellen entlang 
der Eichenmaserung auf dem dekorativen Papier ausgebildet 
wurden, ferner nur die gepragten Vertiefungen mit einer 



dunkelbraunen Holzbeize gefarbt und danach getrocknet wurden, 
bevor ein Urethanklaranstrichstof f, dem als Schmiermittel 
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White 1 aliimina in 10 Gew.% ziigesetzt war, auf die gesamte 
Oberflache des dekorativen Papiers aufgetragen wurde . Die so 
hergestellte dekorative Platte wies auf gezeichnete 
Eigenschaften hinsichtlich des Aufleren und der Leistung wie 
das Plattenprodukt beim Ausfuhrungsbeispiel 1 auf. 
[0019] [Vergleichsbeispiel] Auf die Oberflache einer 9 mm 
dicken mitteldichten Faserplatte, deren vorderseitige und 
riickseitige Schicht, von der Vorderseite und Riickseite 
gesehen, bis zu einer Dicke von 0,5 mm reichten und ein 
durchschnittliches spezifisches Gewicht von ca.0,9 aufwiesen, 
wurde ein Klebstoff aus Vinylazetat in einer Menge von ca.65 
g/m 2 aufgetragen, in einem Trockenapparat von 105 °C 20 sec 
C luftgetrocknet und danach wurde ein dekoratives Papier von 23 

g/m 2 , auf dessen Oberflache die Eichenmaserung gedruckt war, 
mithilfe einer Kaschiermaschine geklebt. Danach wurde die 
Formflache einer Prageplatte, auf der die Unebenheiten der 
Eichenmaserung nachgebildet waren, auf die Oberflache des 
dekorativen Papiers angebracht und bei 120 °C 20 Minuten 
verpresst, um die gepragten Stellen entlang der obigen 
gedruckten Eichenmaserung zu bilden. 

[0020] Nach Abkuhlung wurden mit Hilfe einer 
Wischbeschichtungsmaschine (wiper machine) nur die 
Vertiefungen an den gepragten Stellen mit einer dunkelbraunen 

C 0 ,- : Holzbeize gefarbt (wood stain) und getrocknet. Danach wurde 

ein Urethanklaranstrichstof f , dem als Schmiermittel White 
alumina in 10 Gew.% zugesetzt war, auf die gesamte Oberflache 
des dekorativen Papiers aufgetragen. Die so hergestellte, mit 
Maserung verzierte holzige dekorative Platte wies beim Pragen 
Briiche des dekorativen Papiers an Vertief ungskanten auf, 
sodass in der so hergestellten dekorativen Platte, wenn sie 
der Wasserbestandigkeitspruf ung A nach dem JAS-Standard fur 
Bodenbelage unterzogen wurde, Risse an den gepragten Stellen 

qebildet wurden. : . 
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[0021.] 

[Effekt der Erfindung] Wie oben ausfiihrlich erlautert, ist das 
erf indungsgemafie Verfahren zur Herstellung einer holzigen 
dekorativen Platte dadurch gekennzeichnet , dass auf die 
Oberflache eines holzigen Substrats eine mitteldichte 
Faserplatte mit einer Dicke von unter 3 mm, deren 
Oberf lachenseite als Niedrigdichteschicht und. deren Ruckseite 
als Hochdichteschicht ausgebildet sind, schichtweise so 
geklebt wird, dass die Ruckseite der Hochdichteseite der 
Oberflache des holzigen Substrats zugewandt ist, urn eine 
dekorative Auf lageplatte auszubilden, auf deren Oberflache ein 
dekofatives Papier, auf dem die Maserung gedruckt ist, zuerst 

v geklebt und dann gepragt (embossed) wird, daran anschliefiend 

die gepragten Stellen mit Holzbeize gefarbt werden (wood 
stain) . Da nach dem erf indungsgemafren Verfahren die auf die 
Oberflache des holzigen Substrats geklebte mitteldichte 
Faserplatte extrem dunnwandig ist und ihre Dicke unter 3 mm 
liegt> kann, - wenn es sich beim obigen holzigen Substrat urn 
ein Sperrholz handelt -, die Entstehung einer nach oben 
gerichteten Krummung, d.h. einer konkaven Biegung beim Einsatz 
als Fuiibodenmaterial verringert werden, wahrerid trotz 
gleitender Belastungen, verursacht durch den Wagon-caster, und 
lokaler Lasten, hervorgeruf en von den Klavierf iafien u.a., denen 
diese mitteldichte Faserplatte ausgesetzt wird, die Bildung 
von Dellen und Schaden in der dekorativen Oberf lachenschicht 
nicht nur- erschwert wird, sondern auch der 
Niedrigdichteschicht, die im Zustand, in dem die 
Niedrigdichteseite der mitteldichten Faserplatte auf die 
Oberflache gerichtet ist, gepragt wird, tiefere, scharfere 
gepragte Stellen verliehen werden konnen, ohne dabei das 
dekorative Papier zu beschadigen, weil die 

Niedrigdichteschicht eine gute Vertraglichkeit gegeniiber der 

Formflache des Pragewerkzeugs aufwei st . 

[0022] Da die gepragten Stellen (embossed parts) mit der 
Holzbeize (stain) behandelt werden, konnen nicht nur eine 

14 




dekorative Platte/ die mit einem Leitungsrohrmuster (conduit 
pattern) , das dem des Naturholzes sehr ahnelt, ausgestattet 
ist, hergestellt werden, sondern auch die gepragten Stellen 
entlang der auf dem dekorativen Papier gedruckten Maserung 
angeordnet werden, was den Vorteil bringt, dass die Maserung 
und das Leitungsrohrmuster gut miteinander harmonisieren, urn 
eine holzige dekorative Platte, die sich durch die 
naturholzahnliche Maserung mit einem ausgezeichneten 
dekorativen Effect kennzeichnet . Da aufierdem das Pragen ohne 
Beschadigung des dekorativen Papiers durchgefuhrt werden kann, 
kann der holzigen dekorativen Faserplatte eine ausgezeichnete 
Wasserfestigkeitsfunktion durch das dekorative Papier 
verliehen werden. 

[Einfach© Erklarung der Abbildungen] 

[Fig.i] Vergrofterte vereinfachte Schnittansicht eines Teils 
der dekorativen Auf lageplatte . 

[Fig. 2] Vergrofierte vereinfachte Schnittansicht eines Teils 

der hergestellten dekorativen Platte. 

[Bezugszeichen] 



1 . 


. . Holziges Substrat 


2 . 


. . Mitteldichte Faserplatte 


2a 


. . .Niedrigdichteschicht 


2b 


. . .Hochdichteschicht . 


3 . 


. . Dekoratives Papier, 


4 . 


. . Gepragte Stelle (embossed part) 


5 . 


. . Mit Holzbeize behandelte. Schicht 



Anmerkung des Obersetzers : 

Die oben'in der Ubersetzung in Klammern angegeberien englischen 
Begriffe erscheinen auch in dem japanischen Original in 
englischer Sprache, aber nachgebildet in japanischer 
Lautschrift KATAKANA. 
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